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Extruder

Doppelschnecke
(dichtkämmend)

Sonderbauarten

• Planetwalzenextruder
• Kaskadenextruder
• Weissenbergextruder
• Stiftextruder
• u. a.

Einschnecke

Plastifizierextruder

konventionell fördersteif zylindrisch konisch

Schmelzeextruder gleichlaufend gegenlaufend
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Abwar ten, bis der Klebsto verbindungsfähig ist:

Fügen und Fixieren:

Aushärten des Klebstos

Entfernen der Fixierung:



Sägeblatt hohl geschliffen Werkzeugwinkel am Sägeblatt
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