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4.1.1 Molekulare Verformungs- und Schädigungsmechanismen . . . . . . . 107

4.1.2 Charakteristische Spannungs-Dehnungs-Kurven . . . . . . . . . . . . . . 109

4.1.3 Ermittlung von Spannungs-Dehnungs-Diagrammen

und Werkstoffkenndaten . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 109

4.1.4 Einfluß von Temperatur, Zeit und Feuchte

auf Spannungs-Dehnungs-Kurven . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 114

4.1.5 Mathematische Beschreibung von Spannungs-Dehnungs-Kurven . . 116

4.2 Verformungsverhalten unter uniaxialer, langzeitiger,

statischer Zugbeanspruchung (Zeitstand-Zug-Versuch). . . . . . . . . . . . . . . 116

4.2.1 Mathematische Beschreibung von Kriechkurven. . . . . . . . . . . . . . 119

4.3 Zähigkeit und Schlagzähigkeit . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 122

4.3.1 Zähigkeit aus dem Zugversuch. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 122

4.3.2 Zähigkeit aus dem Schlagbiegeversuch . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 122

4.3.3 Durchstoßversuch . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 126

4.4 Verhalten unter schwingender Beanspruchung . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 126
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